




















6) Direct transmission of the switch-
over signal from position or pressure
transducer to the motor drive. This
improves repeatability (repeatability).

7) Use of magnetostrictive digital

and sealed (P56) position transducers
with a 2 micron resolution and 10,000
detections/second of the controlled
positions to simultaneously transmit
information regarding position, speed
and intervention points. This simplifies
the system, making it more reliable whilst
increasing IMM repeatability.

8) Availability of the measurements
supplied by the magnetostrictive position
transducers directly in absolute values.
This prevents the need for end scale
settings and it simplifies conversions,
allowing improved assistance and part
substitution (precision).

9) Significant reduction of cables and
electric system

connections, increasing simplicity and
reliability (reliability).

10) Possibility of digital self-diagnosis by
the entire electric system. This increases
the availability of information/feedback
on the operator terminal to check
operation in an easier manner (precision).

11) Availability of the operator interface
service function in which complete
monitoring is performed to reduce
machine down time

6) Transmision directa de la sefal de
conmutacion en pospresion (inyeccion)
bajo intervencién por presién o posicién
desde el transductor a la servobomba,
con consiguente mayor repetitividad
(repetitividad).

7) Utilizacién de transductores
digitales y sellados (P56) de posicién
magnetorestrictivos y encoders
absolutos con resolucién de 2 micrones
y 10.000 detecciones por segundo de las
posiciones controladas para transmitir,
simultdneamente, informaciones
actualizadas acerca de la posicién, la
velocidad y los puntos de intervencion.
Esto permite la simplificacion del
sistema y, por lo tanto, un aumento de
la fiabilidad y de la repetitividad de la
prensa.

8) Disponibilidad de las medidas
suministradas por los transductores
magnetorestrictivo de posicion y por

lo encoders directamente en valores
absolutos. Esto evita las calibraciones de
los fondos escala y las conversiones,para
una mejor asistencia y sustitucion de las
piezas (precision).

9) Notable reduccién de los cables y de
las conexiones en la instalacion eléctrica,
es decir mayor simplicidad y fiabilidad de
la prensa (fiabilidad).

10) Posibilidad de autodiagnostico
digital de toda la instalacion hidraulica
y eléctricay, por lo tanto, disponibilidad
de mayores informaciones / feedback
en el terminal del operador para una
facil comprobacion del funcionamiento
(precision).

11) Disponibilidad de funcionalidad de
service en el interface operador en el que
se efectlia una monitorizacién completa,
reduciendo las paradas de la maquina 'y
los tiempos de intervencién.

6) Transmission directe du signal de
commutation en post-pression (injection)
sur déclenchement par pression ou
position du transducteur pilote de contréle
du moteur, ce qui se traduit donc par une
meilleure répétitivité (répétitivité).

7) Utilisation de transducteurs
magnétostrictifs numériques de position,
étanches (IP56) et codeurs absolus

avec résolution de 2 microns et 10 000
relevés/seconde des positions contrélées
pour transmettre simultanément des
informations réelles concernant la position,
la vitesse et les points d'intervention. Ceci
permet la simplification du systeme et
donc l'augmentation de la fiabilité et de la
répétitivité de la presse

8) Disponibilité des mesures fournies par
les transducteurs magnétostrictifs de
position et par les codeurs directement

en valeurs absolues. Cela évite les
étalonnages des fonds d'échelle et simplifie
les conversions ce qui permet donc de
proposer un service d’assistance et de
remplacement des piéces encore plus
efficace (précision).

9) Réductions notables des fils et des
connexions au niveau de l'installation
électrique ce qui se traduit donc par une
plus grande simplicité et fiabilité de la
presse (fiabilité).

10) Possibilité de diagnostic numérique
automatique de toute l'installation
électrique et donc ceci permet d'obtenir de
plus amples informations/feedback sur le
terminal opérateur pour un controle facile
du fonctionnement (précision).

11) Disponibilité de fonctionnalités

de service sur l'interface opérateur sur
laquelle est effectuée une surveillance
complete ce qui permet de réduire les
arréts de la machine et diminuer les temps
d’intervention.



ELECTRICAL WIRING LAY-OUT
ESTRUCTURA DEL SISTEMA ELECTRICO
STRUCTURE DU SYSTEME ELECTRIQUE

CLAMPING MOTOR DRIVER
MOULD & ¥  DRIVER MOTOR DE CIERRE
PILOTE MOTEUR FERMETURE

IMM CONTROL SYSTEM
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PRESSURE TRANSDUCER
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EL MATERIAL

TRANSDUCTEUR DE
PRESSION SUR LA MATIERE




Main Overall Dimensions

Principales medidas exteriores

Mesures principales d’encombrement

VE 70 VE 120 VE 160 VE 210
180 340 620 340 620 780 620 780 1350
mm 3940 4913 5460 5545 5855 6035 6135 6365 7170
] mm 1250 1370 1480 1615
mm 1850 2080 2160 2180 2180 2210
3 mm 1130 1325 1400 1445
mm 730 1045 1170 1295
mm 450 410 420 420
mm 480 400 460
VE 320 VE 370 VE 480 VE 550 VE 850
780 1350 1350 1350 2450 2450 4600 4600
mm 6870 7640 8100 8860 9620 9655 10765 11730
3 mm 1890 1970 2163 2140 2330 2600
mm 2280 2310 2145 2200 2240 2305
[ mm 1461 1511 1339 1339
mm 1520 1570 1650 1245
mm 360 420 390 310
mm 580 660 810 900
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